招远市招金金合科技有限公司

玲珑厂区污染防治等环境信息情况说明
一、玲珑厂区硫酸车间“三同时”基本信息
招远市招金金合科技有限公司多元素综合开发利用项目20万吨/年硫铁矿焙烧制酸装置位于招远市玲珑镇潘家集村东，原主体“招远市招金贵合科技有限公司”于2005年6月28日获得了由山东省环境保护厅出具的环评批复（鲁环审[2005]139号），于2009年3月开工建设，2011年3月投入运行，各类环保配套设施齐全且运行正常。项目于2012年8月17日获得了由山东省环境保护厅出具的项目竣工环境保护验收批复（文号：鲁环验[2012]151号）。该项目以氰化尾渣为原料，通过沸腾炉焙烧、稀酸洗涤、“3+1”两转两吸工艺制造硫酸，副产品铁粉，并利用焙烧工段产生的余热进行发电。

2020年7月20日，硫酸车间取得了有烟台市生态环境局颁发的《危险废物经营许可证》（烟台危证013号），有效期为：2020年7月20日至2025年7月20日。

二、配套污染防治设施

    （一）废气

生产系统产生的废气主要是来自干吸工段烟气吸收制酸后剩余的二氧化硫气体，进入吸收塔经过“双氧水”法进行脱硫处置，脱硫处置的废气经电除雾进一步净化后通过40米高烟囱排放，烟囱安有二氧化硫气体在线监测系统，数据直接上传至烟台环保局，尾排指标满足《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）表2二级标准要求。脱硫生成的稀硫酸直接加入干吸工段进行利用。

2024年度排放排放量统计[氮氧化物:13.6t, 颗粒物:0.359t, 二氧化硫:2.08 t, 废气排放量 :450064130m³] 。
（二）扬尘

公司购进的氰化尾渣全部存放在相应的原料暂存棚内，并设置防风抑尘网，装置内物料装卸产生的扬尘较少。现场生产的铁粉等产品全部用密目网进行覆盖防止扬尘现象发生。

（三）废水

生产系统产生的废水主要是来自净化工段产生的稀酸及清扫道路产生的废水。以上废水全部回调至污水处理车间通过“电化学”工艺进行处置，处置后的水全部回调至制酸系统做为生产冷却水使用，其指标达到《城市污水再生利用  工业用水水质》（GB/T 19923-2005）中冷却用水水质标准。因制酸系统日常生产需补充大量的冷却用水，所以污水处理车间处置后的水全部用于制酸系统冷却水循环使用。

噪声

本项目噪声源主要来自风机、泵类等设备运行产生，通过选用合适的低噪声设备，加强日常维护管理，合理布局，设备采用减震、降噪等措施，经过距离衰减和墙壁屏蔽后，公司周边厂界环境噪声符合《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）中2类标准。

（五）危废

硫酸车间生产产生的危废主要是净化工段产生的酸泥、污水处理车间产生的污泥和转化工段产生的废催化剂。产生的所有危废全部贮存于符合危废贮存标准的危废暂存库内，各类记录台账齐全。公司与有相应处置资质的单位签订处置协议，定义对产生的危废进行处置。处置全部在危废管理系统内进行提报，走电子联单。

2024年度多元素综合利用项目（烟台危证013号）利用处置氰化尾渣0吨，硫酸车间净化工段产生的酸泥（HW34)共计0.00吨，污水处理工段产生并转移污泥(HW34)28.18吨，转化工段产生废催化剂0.00吨，贮存污泥0吨。
三、处置设施、设备

硫酸车间处置危废的主要设施为焙烧炉，年处理能力为20万吨。

四、下一步工作
1.按照环评批复及验收要求落实各项环境保护措施，建立并落实各项环保管理制度，根据公司实际情况编制《突发环境事件应急预案》并进行备案，每年按照预案内容组织员工进行应急演练。

2.公司严格按照危险废物规范化标准进行管理，每年规范化考核全部达标。

3.按照制定的检测计划对各类污染物进行定期检测，确保达标排放。

4.严格落实环境风险防范措施，加强培训，定期组织人员进行演练，提高应对突发环境事件的能力，减少事故发生的风险。
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